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p the line running

Mit smarter Software einfach fertigen

Digitalisierung, Vernetzung und Big Data sind Megatrends in der Elektronikindustrie,

die durch die Verbindung von Elektronikfertigung und IT gekennzeichnet sind. Sie bieten
neue Moglichkeiten innerhalb der Elektronikproduktion. Durch mehr Transparenz, optimierte
Ablaufe und reduzierte Stillstandszeiten erfolgt eine optimale, effiziente Steuerung der
Elektronikfertigung.

Die Anforderungen der Zukunft wachsen stetig mit steigendem Datenvolumen moderner Indust-
rieanlagen — und damit die Herausforderungen an die eingesetzte Anlagensoftware:

Riesige Datenmengen miissen verwaltet und langzeitarchiviert werden. Gleichzeitig steigen die
Anspriiche an die Performance. Analyse-Tools sorgen fir eine optimale Anlagenverfligbarkeit und
eine vorausschauende Fertigung. Die Globalisierung verlangt Gibergeordnete Systeme, die weltweit
eingesetzt werden — zusatzlich wachst das Bedurfnis nach mobilem Zugang zu Anlageninfor-
mationen. Zu all diesen Anforderungen kommt — in Zeiten immer hoherer (Energie-) Kosten — die
Notwendigkeit, die Energieeffizienz und Produktivitat zu steigern.

Die VICON VisionX untersttitzt Sie hierbei optimal.



VICON VisionX

Software

* Reduzierte Stillstandszeiten

« Jederzeit Zugriff auf Anlageninformationen

* Flexible Verfligbarkeit von Anlagendaten in
mehreren Sprachen

+ ProCap — Kontrollierte Prozessstabilitat
+ Reproduzierbarkeit prozessrelevanter Daten
* Prozessverriegelung

Mehr Produktivitat

* Arbeitsvorbereitung ,remote’ an lhrem Arbeitsplatz
+ Individuelles Monitoring durch das ViCON Favoriten Tool
+ Mehr Produktivitat durch hohe Systemverfligbarkeit

elzanl an Analyse-100

+ Den Betriebsstatus fest im Blick
+ Recorder — Alle Datenpunkte aufzeichnen
+ Traceability — Rickverfolgbarkeit aller gefertigten Nutzen

+ Multitouch

+ Benutzerverwaltung
+ Mobile Losungen

+ Web-L&sungen




Rehm Software
Uberblick innovativer Softwarelésungen

Rehm Thermal Systems ist fiir innovativen Maschinenbau
und Technologiefiihrerschaft im Bereich von Fertigungs-
equipment fiir die Elektronik- und Photovoltaikindustrie
bekannt. Nun kann Rehm diese Vorreiterrolle auch mit
einem iibersichtlichen und innovativen Portfolio an Soft-
wareldsungen weiter ausbauen. Die neue Anlagensoftware

VICON VisionX Basissoftware | Ein solides Fundament

ViCON vereint bereits bewahrte Rehm Software-Tools wie
beispielsweise die komfortable Produktverwaltung und
Prozessverriegelung mit neuen Moglichkeiten im Bereich
mobiler Anwendungen in Form der VICON App und ViCON
Connect — in ansprechendem Design und mit intuitiver
Touch-Bedienung.

L) S | S| E—— p——.
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VICON Ana |yt|CS | Monitoring auf hdchstem Niveau
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Recorder
Aufzeichnen aller Datenpunkte

ProCap — Professional Capability System
Optimale Qualitat beim Lotprozess

KIC RPI — Reflow Process Index
Temperaturprofilierung von KIC

Fernwartung — Remote Administration Tool (RAT)
Qualifizierter Software-Support ohne Zeitverlust

Seite 21
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Seite 23
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VICON Connect | remote Manager

Tool zur Uberwachung des gesamten Rehm
Maschinenparks

VICON App | Immer mobil sein

Mobil sein und trotzdem die Fertigung
nicht aus den Augen verlieren
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VICON VisionX

Eine gute Basis zahlt

Mit der ViCON bietet Rehm eine Uibersichtliche Software fiir die VisionX-Serie,
die durch ihre Touch-Oberflache intuitiv zu bedienen ist. Auf einen Blick sind in
der Hauptmaske mit Maschinenansicht alle Meldungen, Befehle und Parame-

ter ersichtlich. Mit zahlreichen Features wie z.B. einer frei anlegbaren Favori-
tenleiste, der strukturierten Gruppierung der Parameter oder der individuellen
Prozessverfolgung und -dokumentation begleitet ViCON Sie optimal bei lhren
Fertigungsprozessen.

Diese Basis-Software ist das Herzstick aller mit der VICON verkniipften Erweite-
rungen im Bereich innovativer Software-Tools. Ganz gleich, ob es sich um ViCON
Analytics zum Monitoring der Prozesse, VICON Connect zum dezentralen Zugriff
auf mehrere Anlagen oder der mobilen VICON App zur Statusanzeige handelt —
sie alle greifen auf die Basis-Software zuriick und machen sich deren umfang-
reichen Inhalte zu nutze.
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VICON VisionX Anlagensoftware —
Mehr als nur Touch-Bedienung

Die Basissoftware VICON VisionX fiir die Rehm Reflow-Lotsysteme bietet lhnen, neben der
intuitiven Anlagenbedienung tiber eine Touch-Oberflache, zahlreiche Moglichkeiten zur
Steuerung, Uberwachung und Analyse |hres Fertigungsprozesses.

Kernpunkt in der Entwicklung der ViCON war neben dem Einsatz von Touch-Bedienelemen-
ten und Gesten, der Neustrukturierung von Meniipunkten und Bedienfeldern auch die M6g-
lichkeit, mit unterschiedlichen Devices auf die Software zuzugreifen. Ziel ist es, den aktuel-
len Betriebszustand der Anlage iibersichtlich zu gestalten, damit der Bediener schnell und
intuitiv auf Status- und Alarmmeldungen reagieren kann. So sind Zugriffsrechte, Ansichten
und Favoriten auf jeden Anwender exakt zugeschnitten. Nur die relevanten Informationen
werden angezeigt und eine liberladene Softwareoberflache gehort der Vergangenheit an.

Betriebsstatus und Sprachumschaltung "On the Fly"

Betriebsstatus der Anlage fest im Blick

Durch farbliche Kennzeichnung kann der Bediener
auch auf eine groRere Entfernung den Status der
Anlage leicht erkennen und zuordnen.

Mehrsprachigkeit — "On the Fly"
Die VICON Software ist durchgéngig fir Mehrspra-

chigkeit konzipiert. Die einfache Umschaltung auf

die favorisierte Sprache vereinfacht den weltwei-
ten Fernwartungszugriff auf unsere Systeme und
die Bedienung im internationalen Umfeld.

Alarmmeldungen mit Anzeige der Aktionsbuttons und der Favoritenleiste

Alarmmeldungen

Im oberen Bereich des Screens kénnen Sie Alarm-
meldungen sofort Ubersichtlich einsehen, interpre-
tieren und bearbeiten. Die Reihenfolge richtet sich
nach der Relevanz.

Favoritenleiste

Hier kann jeder Bediener individuell ausgewahlte
Werte hinterlegen. Diese erscheinen dann auf der
Hauptmaske und auf jeder Seite an der definierten
Stelle.




Bedienerfreundliche Maschinentibersicht

3aslis Software

Hauptmeni angepasst an das jeweilige Benutzerlevel

Datenarchivierung

Sie erlaubt ein zuverlassiges Management von histori-
schen Daten sowie eine komfortable und fundierte Pro-
tokollierung aller relevanten Maschineninformationen.

Protokollierung

Ein durchgangiger Informationsfluss steigert die
Produktivitat der Maschinen und reduziert die Still-
standszeiten.

Benutzerverwaltung

Multitouch

VIiCON setzt auf ein modernes und innovatives
Bedienkonzept mit Multitouch-Gesten — damit wird
die Anlagenbedienung noch intuitiver und einfacher.

Benutzerverwaltung

Mit der Benutzerverwaltung der ViICON Software
konnen Sie verschiedene Benutzer definieren und
einzelne Funktionen erlauben oder sperren.



Big Data und Industrie 4.0

Intelligent verknupft

T
Derzeit sind Begriffe wie Big Data und Industrie 4.0 in den Medien und Unter-
nehmen gleichermalien prasent. Doch was steckt dahinter und wie konnen
Unternehmen, die durch die stetige Prasenz dieser Schlagworte entstandenen
hohen Erwartungen an eine Fertigung im digitalen Zeitalter erfiillen?

FiBw
Wie sich die Entwicklung in den kommenden Jahren fortsetzen wird, ist sicher
nicht fUr alle Bereiche abzusehen, aber bereits heute stehen innerhalb einer Pro-
zesskette deutlich mehr Daten zur Verfligung als bereits genutzt werden. Daher ist
es fiir moderne Fertigungsunternehmen wichtig, sich mit den aktuell zur Verfu-
gung stehenden Daten auseinanderzusetzen und im Rahmen der vorhandenen
Ressourcen effektiv zu nutzen, um auch fur kiinftige Anforderungen eine entspre-
chende Datenbasis zu schaffen.

Innerhalb einer SMT-Fertigungslinie liefert jedes einzelne System — ganz gleich ob
Transportband, Drucker, Bestticker, Lotsystem oder AQI — eine Vielzahl an Infor-
mationen Uber den Zustand der Anlagen und die laufende Fertigung. Diese Daten
gilt es nun zu erfassen, zu biindeln und auszuwerten. Wir bieten Ihnen hierzu
zahlreiche Tools innerhalb unseres Software-Portfolios die Sie dabei unterstitzen.
Hierzu gehort eine individuelle MES-Anbindung ebenso wie die standardisierte
Traceability-Funktion und eine Prozessverriegelung zur Gewahrleistung der Pro-
zesssicherheit.
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310 Data

Wir bringen Licht ins Dunkel!
Daten erfassen, bindeln, auswerten

Heutige Maschinen- und Prozesssteuerungen sind keine
Inselldsungen mehr. Daten, gesammelt in Maschinen und
Prozessen, werden zentral verwaltet und ausgewertet mit
dem Ziel, den Betrieb der Maschine oder die Durchfiihrung
von Prozessen kontinuierlich zu verbessern.

Derartige Informationen einfach und unkompliziert aus
ihrem Produktionsprozess zu extrahieren, um diese schnell
und effizient auszuwerten, ist mit der neuen ViCON Soft-
ware nun effizient moglich.

Dreh- und Angelpunkt fir das Sammeln und Auswerten der
Informationen ist die Betriebsdatenerfassung. Hierbei han-
delt es sich um alle prozessrelevanten Maschinendaten die
das Reflow-L&tsystem zur Verfligung stellt. Dazu gehdren
sowohl Transportgeschwindigkeit, Temperaturen, Lifterdreh-
zahlen, Energieverbrauch, Stickstoffverbrauch, als auch Ein-
stellparameter, Produktinformationen und Statusanzeigen.
Mit dem steigenden Anteil an Sensorik in modernen Fer-

tigungssystemen wird die gezielte Sammlung und Aus-
wertung der Vielzahl an Daten immer mehr an Bedeutung
gewinnen. Mit der VIiCON VisionX steht Ihnen eine Anlagen-
software zur Verfligung, die bereits heute auf die Anforderun-
gen zukunftiger Analysetools ausgerichtet ist.

Nicht nur im Hinblick auf Industrie 4.0 sind aktuell MES-
Systeme zur kompletten Planung und Uberwachung des Pro-
duktionsprozesses auf Unternehmensebene im Einsatz. Eine
Fertigungssteuerung an dieser Stelle ist nahezu unumgang-
lich, um den Anforderungen an Qualitdt und Produkthaftung
gerecht zu werden. Die Vielzahl der am Markt befindlichen
MES-Systeme erfordert eine individuelle Anpassung der
Datentibergabe vom Rehm Reflow-Lotsystem zum Uberge-
ordneten MES-System des Kunden. Rehm hat hierflr eigens
eine ROI-Schnittstelle (Rehm Open Interface) im Einsatz,
welche die Informationen der Betriebsdatenerfassung aufbe-
reitet und geblindelt an das MES-System Ubergibt.



Prozessteuerung auf Unternehmensebene

Produzierende Unternehmen setzen im Zeitalter der
Digitalisierung immer starker auf prozessnah operierende
Fertigungsmanagementsysteme (MES). In der Software-
architektur stehen diese MES-Systeme unterhalb der Wa-
renwirtschaftssysteme (ERP) und oberhalb der Fertigungs-
ebene. Das ERP-System hat das gesamte Unternehmen im
Blick und ermdglicht dabei logistische Optimierungen iiber
alle Standorte hinweg. Das MES-System hingegen ist auf
einzelne Produktionslinien eines Betriebes fokussiert.

MES-Anbindung in der Fertigung

Das MES-System sammelt kontinuierlich alle anfallenden
Betriebsdaten entlang dem Materialfluss dieser Produkti-
onslinien und stellt diese dem iibergeordneten ERP-System
zur Verfiigung. Dadurch kann dann eine liickenlose Riick-
verfolgbarkeit (Traceability) von Produkten, Bauteilen oder
Chargen sichergestellt werden. Optimierungspotenziale
und Prozessverbesserungen lassen sich nur mittels dieser
Betriebsdaten erkennen und ausschopfen.

Manufacturing Execution System (MES)

Fertigungssteuerung auf Betriebsebene

Ubergeordnetes Fertigungsmanagementsystem zur Planung und Uberwachung der Produktionsprozesse

Kontrolle

Abgleich des eingestellten Pro-
gramms mit der zu fertigenden
Baugruppe

Dateniibermittlung

Daten werden mittels einer
Schnittstelle an ein tibergeord-
netes Fertigungsmanagement-
system tbermittelt

Produktionsiiberwachung
Erfassung prozessrelevanter
Daten mit der Anlagensoftware
zB.

> Betriebsstatus

> Alarme

Riickverfolgbarkeit

aller prozessrelevanter Daten
z.B.

> Seriennummer

> Auftragsnummer

> Temperaturen

> Geschwindigkeit

> Restsauerstoffwert




Produkte verwalten und Profile erstellen
Flexibel und effizient zur optimalen Baugruppenfertigung

Produktverwaltung
Alle Produkte genau im Blick

Die Produktverwaltung unterstitzt den Anwender bei der
Erstellung und Verwaltung der Produkt- und Ofenparameter
fUr eine zu fertigende Baugruppe. Die einmal angelegten
Daten werden gespeichert und stehen bei jedem Fertigungs-
auftrag der gleichen Baugruppe erneut zur Verfligung. Dies
stellt sicher, dass das Produkt immer mit den passenden,
vorab definierten Einstellungen gefertigt wird.

Produktdaten

Prozessdaten 1

Die produktabhangigen Daten wie Lange und Breite werden
hierbei getrennt von den prozessrelevanten Daten, dem Profil
(Temperaturen, Geschwindigkeit, Stickstoff) abgelegt. Da-
durch ist es mdglich, dhnlichen Produkten das gleiche Profil
zuzuweisen. Das erspart aufwandige Profilerstellung und
das Setzen von Ofenparametern fiir jedes neue Produkt.

- S | re— | E————|

Programm laden

Prozessdaten 2

HIGHLIGHTS

> Erfassung aller relevanten Fertigungsdaten

> Verwaltung der Produkt- und Ofenparameter
»  Ein Profil fir mehrere Produkte mdglich

> Trennung von Produkt- und Prozessdaten

Prozessdaten 3

Produktverwaltung



ﬁ Profile Creator

Das optimale Profil — leicht gemacht

Der Profile Creator ist eine Simulations-Software, die das
optimale Profil fur die Fertigung einer Baugruppe berechnet.
Durch die Eingabe einiger weniger Parameter, die auch ein
Bediener mit Einstiegskenntnissen vornehmen kann, schlagt
der Profile Creator automatisch und prazise ein passendes
oder sogar optimiertes Profil vor. Innerhalb weniger Sekun-
den kdnnen Sie durch das Durchscrollen der Ments die be-
notigten Daten aus der Datenbank auswahlen (z. B. Ofentyp,
Lotpastentyp). Mit den zusétzlich eingegebenen Parametern
(GroRke und Gewicht des Boards) generiert und zeigt er Ihnen
die vorgeschlagene Anfangseinstellung des Ofens an. Basis
fur dieses Referenzprofil ist die Datenbank aus unterschied-
lichen Profilen, speziell adaptiert an die Rehm Reflow-L6t-
systeme.

Das durch den Profile Creator vorgeschlagene Profil kann
individuell noch an die zu fertigende Baugruppe angepasst
werden. Die manuelle Erstellung von Profilen mit zahlreichen
Messungen und Testlaufen hingegen entfallt. Dadurch redu-
zieren Sie |hre Stillstandszeiten und steigern die Produktivitat
sowie den Ertrag lhrer Fertigungslinie.

Mot i P

—

HIGHLIGHTS

> Einfach, schnell und leicht zu Bedienen

> Profilierung ohne Beschadigung von Bau-
gruppen

> Kurze Einrichtzeiten bei neuen Produkten
und Produktumstellungen

> Liefert zuverlassige, professionell erstellte
Profile

> Spart Zeit und Geld

Profilierung mit dem Profile Creator

15



Mehr Sicherheit und Transparenz in lhrer Fertigung
Prozesse sicher abbilden und riickverfolgen

5

Prozessverriegelung
Der Fokus liegt auf der Prozesssicherheit

Die Prozessverriegelung ist ein wichtiges Modul um sicherzustellen, dass die aktuell zu fertigende Bau-
gruppe mit dem eingestellten Programm Ubereinstimmt. Diese Uberpriifung erfolgt laufend wahrend des
Fertigungsprozesses und ist vor der Reflowldtanlage positioniert. Es gibt unterschiedliche Ausfiihrungen,
die aber eine grundlegende Gemeinsamekeit haben: wird erkannt, dass die ndchste zu fertigende Baugruppe
nicht zu dem an der Lotanlage geladenen Programm passt, wird eine Meldung (Dialogfenster) ausgege-
ben und die Baugruppe angehalten. Der Prozess wird somit verriegelt. Eine Uberpriifung ist aus unter-
schiedlichen Griinden notwendig und fir jeden Anwendungsfall stehen die passenden Ausflihrungen zur
Verfligung. Normalerweise wird die Seriennummer des Produktes mit einem stationéren Barcodescanner
ausgelesen und so mit dem geladenen Programm verglichen. Eine weitere Mdglichkeit ist die Prozess-
verriegelung Uber ein angebundenes MES-System. Das MES sendet dabei allen Anlagen innerhalb der
SMT-Fertigungslinie die Daten fiir das neue Produkt und die ReflowlGtanlage sperrt den Einlauf so lange,
bis alle angebundenen Systeme erfolgreich ein- bzw. umgestellt sind. Die Prozessverriegelung gibt lhnen so
die Sicherheit, immer die richtige Zuordnung von Produkt und Programm gewahrleisten zu kdnnen. Produk-
tionsausschuss wird dadurch deutlich reduziert und die Effizienz Ihrer Fertigungslinie erhoht.

MES

l L lmlmlm\
[l
1
I O
Produktdaten ﬁ?@ Prozessdaten % Programm laden

Stopp Stopp
Keine Ubereinstimmung der Prozess ist verriegelt,
Produkt- und Prozessparameter Einlauf wird gesperrt

HIGHLIGHTS

> Kontinuierliche Uberpriifung des laufenden
Fertigungsprozesses

» Prozessverriegelung Uber Barcode
oder MES-Anbindung

> Steigerung der Effizienz

Barcodeerkennung
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Traceability

Ruckverfolgbarkeit aller gefertigten Nutzen

Elektronische Baugruppen bestehen aus einer Vielzahl von
Bauteilen. Auf einer Baugruppe mit tausenden von Bauteilen
kann bereits ein einziges fehlerhaftes Teil, und wenn es noch
so winzig ist, zu Stérungen und Fehlfunktionen fiihren. Selbst
ein Komplettausfall elektronischer Systeme ist mdglich. Dies
kann ernsthafte Folgen, sowohl in punkto Produkthaftung,
als auch finanzieller Art, mit sich fihren. Deshalb hat die
Traceability in der modernen Elektronikfertigung einen sehr
hohen Stellenwert. Die llickenlose Riickverfolgbarkeit aller
verbauten Teile und die Abbildung des gesamten Produkti-
onsprozesses muss auch nach Jahren noch méglich sein.

Im Rahmen einer solchen Traceability werden beim Austritt
der Baugruppe aus dem Ofen alle prozessrelevanten Daten

HIGHLIGHTS
Lickenlose Riickverfolgbarkeit
> Abbildung des gesamten Produktionsprozesses
> Fehleranalyse

Mehr Transparenz in der Fertigung

wie Temperaturen, Geschwindigkeit, Restsauerstoff u.v.m.
sowie optional Seriennummer der Baugruppe und Auftrags-
nummer in der Software dokumentiert und gespeichert. Diese
Daten dienen nicht nur der Datenrlckverfolgung einer Produk-
tion bei Riickrufen oder in Versicherungsfallen, sondern auch
der Mdglichkeit, Prozesse auszuwerten und weiter zu opti-
mieren. Fehler im Produktionsablauf werden leichter erkannt

und lokalisiert und stehen fiir eine gezielte Auswertung zur
Optimierung von Prozessablaufen und der Qualitatssicherung
zur Verfligung.

Durch die so geschaffene Transparenz innerhalb der Produk-
tionskette werden Prozesse sicher abgebildet und kénnen
jederzeit riickverfolgt werden.

Produkt- und Prozessdaten

- S | S| NS N

> Produktname

> Seriennummer

> Auftragsnummer
> Temperaturen

> Geschwindigkeit

> et
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Zone 1-Mon 1

VICON Analytics

Monitoring auf hochstem Niveau

Steigende Produktionsleistung und optimale Prozessqualitat wird immer mehr
gefordert und erfordert somit hochste Anlageneffizienz. Wichtig hierbei ist es,
Prozessabweichungen und Fehler friihzeitig zu erkennen, ohne Stillstandszeiten -t ® o . @ .

[ ]
durch zusatzliche Wartungseinsatze zu generieren. Rehm bietet daher mehrere ot ey
Analyse-Tools, die entsprechende Daten sammeln, verarbeiten und mittels intelli-

genter Verfahren auswerten.

Die Analyse-Tools der VICON Produktgruppe erlauben es, auch aufterst komplexe

und variable Prozesse Ubersichtlich zu verwalten und im Griff zu behalten. Durch

die langjahrige Erfahrung im Bereich des ReflowlGtens und der stetigen Weiterent-

wicklung der Softwarekomponenten wurde ein System geschaffen, das die Anlagen
zuverlassig steuern und Uberwachen kann. Es handelt sich hierbei nicht um ein ——"
geschlossenes System, es besteht vielmehr aus Monitoring-Tools und unterschied-

lichen Modulen, die jedes fir sich eine bestimmte Aufgabe erfiillen. Die Flle an

Daten, welche die Module in der Anlage erfassen und Gberwachen, ist enorm. Die

zentrale VICON Software fihrt die Daten zusammen und wertet sie aus, beispiels-

weise um die festgelegten Parameter eines Fertigungsprofils konstant zu halten, die
Produktivitat der Fertigung zu Gberwachen oder die Energieverbrauche zu doku- !
mentieren. Dadurch ermdglichen wir unseren Kunden, einen direkten Mehrwert aus .

e

den Maschinen- und Produktionsdaten zu gewinnen.

18.02.2017
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Produktivitat, Effizienz, Qualitat —
Mehr Transparenz in der Elektronikfertigung

Was geht im Reflow-Lotsystem vor sich? An welchen Wichtige Fragen, die es zu beantworten gilt, wenn man
Stellen kann noch optimiert werden? Wo verbergen sich einen realen Mehrwert aus der Fiille an Maschinen- und
Einsparpotenziale? Wie kann der Lotprozess effizienter Prozessdaten generieren maochte.

gestaltet werden?

Mit den Rehm Monitoring-Tools erhalten Sie Antworten auf diese Fragen. Sie erfassen die qualitats-, kosten- und leis-
tungsrelevanten Daten der Anlage und fassen die Ereignisse in tUbersichtlichen Berichten und Protokollen zusammen.
Dadurch wird eine entsprechende Analyse méglich und Optimierungsprozesse konnen auf Basis dieser Erkenntnisse

eingeleitet werden.

VICON Ana |yt|CS | Monitoring auf hochstem Niveau

ProCap
Geprtfte Prozessstabilitat

Recorder
Aufzeichnen aller Datenpunkte

KIC RPI — Reflow Process Index Fernwartung — Remote Administration Tool (RAT)
Temperaturprofilierung von KIC Qualifizierter Software-Support ohne Zeitverlust
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Recorder
Aufzeichnen aller Datenpunkte

Der Recorder ermdglicht Ihnen die Aufzeichnung und Be-
obachtung samtlicher in der VICON enthaltenen Daten wie
Temperaturen, Heizung an/aus, Transportbreite, Verbrauche
u.v.m. Dabei kénnen Sie individuell pro Aufzeichnungsjob bis ’
zu 64 Datenpunkte auswahlen und den Aufnahmezeitraum )
festlegen. Nach dem Start des Aufzeichnungsprogramms

werden die entsprechend festgelegten Daten erfasst und N
protokolliert. Jede Aufzeichnung steht fiir weitere gleichar-
tige Datenerfassungen zur Verfligung und kann jederzeit
erneut aufgerufen werden.

Somit haben Sie die Moglichkeit anhand der protokollierten
Daten Rickschlisse auf die Prozesse innerhalb der Anlage
zu machen und im Rahmen einer vorausschauenden War-
tung zu beseitigen.

Die protokollierten Daten kdnnen jederzeit exportiert werden
und stehen fur die Analyse offline an einem separaten
Arbeitsplatz zur Verfligung. Somit ist die Auswertung zeitlich
von der Aufnahme entkoppelt und kann in Ihren Produktions-
ablauf optimal integriert werden.

HIGHLIGHTS

Aufzeichnung von bis zu 64 Datenpunkten

Individuelle Festlegung der zu protokollier-
enden Daten

Ermdglicht vorausschauende Wartung

Offline-Auswertung der protokollierten Daten
flr optimale Prozessablaufe
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Professional Capability System
Optimale Qualitat beim Lotprozess

ProCap bietet eine kontinuierliche, statistische Prozess-Sta-
bilitatskontrolle und wurde speziell fur die Anwendung auf
den Anlagen der VisionX-Serie von Rehm zugeschnitten.

Mit einer sensiblen Sensorik wird die Temperatur, bzw. der
Warmeeintrag Uber die komplette Baugruppe permanent
wahrend des gesamten Lotvorgangs gemessen und die
Prozessparameter automatisch fiir das Produkt beim ersten
Anlauf abgelegt. Jede weitere Baugruppe wird mit den zu
diesem Produkt abgespeicherten Parametern verglichen.
Dazu werden die ersten 50 Baugruppen des Produkts als
sogenannte statistische Prozesskontrolle gemessen und ver-
glichen. In dieser ,Baseline” werden statistische KenngroRen,
wie die natlrliche Varianz des Prozesses, ermittelt. Daraus
ergibt sich ein Mittelwert als Referenz fir alle weiteren
Messungen. Dieser lasst Rickschlisse auf die Stabilitat des
Produktionsprozesses, der Maschinenfahigkeit und auf die
Wiederholgenauigkeit des Lotprofils zu.

ProCap — Statistik-Tool zur optimalen Profilerstellung

Ein Live-Fenster schliisselt alle aktuellen Produktionspa-
rameter Uber die Zeit auf, zeigt Sollwerte sowie zulassige
Toleranzen an und listet Warnungen im laufenden Auftrag
auf. Sobald ein Wert nicht der Norm entspricht und von der
,Baseline” abweicht, zeigt das Programm eine Alarmmeldung
an. Prozessabweichungen und Bedienfehler werden gleich-
zeitig protokolliert. Schleichende Veranderungen, wie z.B. ein
sich zusetzender Filter, kdnnen auf diese Weise zuverlassig
und rechtzeitig erkannt werden. Ebenso ist es auch maglich,
alle prozesstechnischen Daten der Messungen einzusehen,
zu dokumentieren und anschlieRend fiir optimale Riickver-
folgbarkeit als PDF-Report zu exportieren. Bei Anlagen mit
Innentemperaturiiberwachung ist ProCap jederzeit nach-
ristbar, denn fUr die Funktionsweise ist keine zusatzliche
Hardware nétig.

HIGHLIGHTS

> Messung der Prozessleistung geman
6-Sigma-Prozess

> Produktbezogene Uberwachung

> Protokollierung von Prozessabweichungen
und Bedienfehlern

> Erkennung von schleichenden Veranderungen
> Problemlos nachristbar

> Kein externer Daten-Logger notwendig



KIC RPI — Reflow Process Index

Temperaturprofilierung von KIC

KIC RPI informiert Uber die wichtigsten Parameter eines Reflow-Ofens, vorrangig dariiber, wie gut das
Profil der geforderten Spezifikation entspricht. Dies ist unabhangig von der Art des Ofens, PCB-Typ, Per-
sonal und geografischer Lage. Die Profil-Ubersicht kann, zusammen mit den Produktionsdaten, jederzeit
abgerufen werden und sorgt dadurch fir einen effizienten Betrieb der Anlagen. Der RPI ist so entwickelt
worden, dass er die Produktionsqualitat verbessert, indem er sicherstellt, dass jede Leiterplatte inner-
halb der Spezifikation hergestellt wird. Das Resultat ist eine verbesserte Betriebszeit, weniger Aus-
schuss, sinkende Nacharbeit und die Reduzierung des Arbeitsaufwandes.

Um KIC RPI effektiv nutzen zu kénnen, miissen entsprechende Voraussetzungen in Bezug auf die Hard-
ware geschaffen werden. Die Anlage wird entsprechend mit den KIC-Probes, Thermofiihlern entlang der
Transportwange in der Prozesskammer, ausgestattet. Diese dienen zur Uberwachung und Aufzeich-
nung der Temperaturen.

Um die Prozessstabilitat der Anlage Uberpriifen zu kénnen ist zusétzlich der KIC Temperature Profiler
notwendig, mit dem der fir die statistische Auswertung notwendige Probelauf durchgefiihrt wird.

Bei KIC RPI handelt es sich um ein Software-Tool von KIC Thermal, das in unsere VICON Bediensoftware
implementiert wird.

HIGHLIGHTS

»  Prozessrickverfolgbarkeit fur jede
einzelne Leiterplatte

> Datenverwaltung
> Reduzierte Produktionskosten
> Prozessqualitatskontrolle

> Automatisierte, kontinuierliche
Profilerstellung maglich

KIC-Probes entlang der Transportwange zur Ermittlung der Prozessdaten




Sparen Sie Zeit und Kosten
Mit Fernwartung zu mehr Systemstabilitat

Fernwartung — Remote Administration Tool (RAT)
Qualifizierter Software-Support ohne Zeitverlust

Die Fernwartung, das Remote Administration Tool, ermdglicht im Bedarfsfall weltweit einen Datenaus-
tausch zwischen einer Rehm Reflowldtanlage und dem Service-Team am Hauptfirmensitz. Dadurch wird
eine qualifizierte Hilfestellung ohne Zeitverlust gewahrleistet. Sie sparen also nicht nur Zeit und Kosten,
sondern erhchen auch die Verflgbarkeit der Produktionsanlage.

Rehm bietet im Bereich der Fernwartung mehrere Ubertragungskonzepte an:
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Fernwartung via VNC —
Virtual Network Computing | TeamViewer

Die einfachste Mdglichkeit zur Fernwartung bietet
die VNC Fernwartung. Hierbei wird der Bildschirm-
inhalt des Anlagenrechners in der Fertigung auf
einem lokalen Rechner angezeigt, der an einem
beliebigen Ort stehen kann. So lasst sich die
Reflowlttanlage auch Uber weite Entfernungen
administrieren. Voraussetzung hierfur ist lediglich
eine Help Desk Software wie z.B. TeamViewer und
eine Internet-Verbindung Gber LAN, WLAN oder
Modem.

Da es sich nur um ein Spiegelbild des Anlagen-
monitors handelt, sind die Mdglichkeiten der
Fernwartung hier auf die vor Ort auf der Anlage in-
stallierten Tools beschrankt. Der Datenaustausch
erfolgt lediglich Uber die Eingabe per Maus oder
Tastatur auf dem lokalen Rechner und die Anzeige
der Bildschirmausgabe des Anlagenrechners. Ein
direkter Zugriff auf die SPS der Anlage ist hier
nicht maglich.

Fernwartung via VPN -
Virtual Private Network | mb Connect

Bei der Fernwartung Uber VPN erschliefen sich neue
Maoglichkeiten auf die Anlage, die den entsprechen-

den Support benétigt, zuzugreifen. Der bidirektionale
Datenaustausch ermdglicht die Bedienung und Program-
mierung der Anlage beim Kunden vor Ort vom Biro des
Software-Support-Mitarbeiters aus. Dabei kann dieser,
mit den auf seinem Rechner zur Verfiigung stehenden
Programmen, auf die Anlage zugreifen, unabhangig
davon, ob diese auch auf dem Anlagenrechner installiert
sind. Somit ist ein direkter Zugriff auch auf die SPS mog-
lich. Fehler kénnen lokal beim Service Support behoben
und anschlieend direkt auf die SPS Ubertragen werden,
ohne dass ein Techiker vor Ort anwesend ist.

Voraussetzung fur dieses Fernwartungs-Konzept ist ein
Router, der zwischen dem Anlagenrechner und der SPS
der Anlage zwischengeschaltet wird. Dieser muss Uber
LAN, WLAN oder Modem mit dem Internetanschluss des
Kunden verbunden sein. Die Datenilibertragung erfolgt
dann bidirektional Uber einen "sicheren Tunnel" mittels
eines verschlisselten Systems. Es besteht jederzeit die
Maoglichkeit seitens des Kunden die Verbindung mecha-
nisch abzuschalten. Dies bietet auch in punkto Datensi-
cherheit groRtmaglichen Schutz.




SERVICE-SUPPORT REHM

INTERNET
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KUNDE

Remote Administration Tool (RAT)

Bidirektionaler Datenaustausch tber Tunnel

zwischen Anlage, SPS und Support-Rechner

HIGHLIGHTS

>

>

>

Einfache Analyse bzw. Modifikationen
Mobil einsetzbar (WLAN, SIM Card) [VPN]
Kundenseitig abschaltbar [VPN]

Gezielter Support durch Rehm Experten
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Die Lotqualitat ist bis dato oberstes Ziel in der Elektronikindustrie — das wird
auch so bleiben. Jedoch wird jeder Elektronikhersteller sich in Zukunft fragen
miissen, wie effizient ist seine Fertigung und wie kdnnen Prozessablaufe mit
modernster Technik hinsichtlich Energieverbrauch, Nachhaltigkeit und Anlagen-
verfiigbarkeit optimiert werden?

Ein Zugriff auf die Maschine ist also zu jederzeit unabdingbar — und das nicht nur
direkt vor der Anlage. Sie sind nicht vor Ort und machten sich einen Uberblick

verschaffen iber den aktuellen Anlagenstatus? Rehm bietet hierzu unterschiedliche
Konzepte. Mit dem Remote Zugriff tber VICON Connect oder webbasiert tiber die

VICON APP konnen Sie zu jeder Zeit Daten abrufen, sich direkt auf die Anlage schal-

ten und bequem vom Arbeitsplatz aus Ihre Produktion tiberwachen und steuern. —
In Verbindung mit einem linientibergreifenden System behalten Sie den Uberblick ———
Uber Ihre komplette Fertigung — und das weltweit!
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Offline, Online
oder an der Maschine

Mehr Flexibilitat in der Anlagenbedienung
mit VICON Connect und VICON App

Maschinenbediener
Produzieren Sie direkt an der Anlage mit

der bedienerfreundlichen, zukunfts-
orientierten VICON Software.

—y . . | . . ] . .\
1 | R | R

Uber's WEB zur Maschine Arbeitsvorbereitung
Die VICON APP zeigt Ihnen den aktuellen Bequem vom Arbeitsplatz aus den
Betriebstatus der Maschine, Verbrauchs- gesamten Maschinenpark im Blick — das
daten sowie mdgliche Alarme — und das bietet das VICON Connect Tool. Greifen
, systemibergreifend. . sie auf alle Funktionalitdten der ViCON zu.
VICON App VICON Connect




Die VICON bietet Ihnen den flexiblen Zugriff auf lhre Re-
flow-Lotsysteme in der Fertigungslinie. So kénnen Sie die
Anlagen direkt tiber den Monitor an der Maschine bedie-
nen. Uber die Zusatz-Tools ViCON Connect und ViCON App
ist ein Zugriff von einem weiter entfernten Arbeitsplatz
oder auch iiber mobile Devices maglich.

Diese Flexibilitat basiert auf einer strukturierten Client-
Server-Architektur. Die innerhalb der ViICON zur Verfligung
stehenden Erweiterungs-Tools sind hierbei die sogenannten
Server/Services, die die unterschiedlichen Clients —
Anlagenmonitor, externer Arbeitsplatz oder die mobilen
Devices — entsprechend bedienen.

HIGHLIGHTS

> Zentrale Ressourcen: VICON Connect greift auf den
Anlagenrechner mit der lokal installierten Software-
version zu und startet diese

> Ausbaufahiges Netzwerk: Das Léschen oder Hinzu-
fligen von Clients ist ohne groen Aufwand mdglich

> Mehr Flexibilitat: Externe Arbeitsplatze und mobile
Anwendungen kdnnen flexibel kombiniert werden
und haben dabei immer die gleiche Basis

VICON Client-Server Struktur

VIiCON VICON VICON VICON APP
Connect Tool Basissoftware Analytics Webanbindung

REHM REFLOW LOTANLAGE

REMOTE ARBEITSPLATZ Ly
= |

: ViCON i: ViCON ViCON EPrOCap ProCap Browser VICON

Client ~  -—woromemedmemeeeeeees Client Service == Client Service heste Web Server
= pecorder

Client ---- Client Service
. Recorder

Client 77T

MOBILE ENDGERATE
ViCON
a D APP

Browser
Fenster
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VICON Connect

So schaffen Sie die optimale Vernetzung
lhres Rehm Maschinenparks

ViCON Connect ist ein speziell von Rehm entwickeltes System zur Steuerung und
Uberwachung aller Rehm Anlagen, die sich innerhalb eines Firmennetzwerkes
befinden — und das standortiibergreifend weltweit!

VICON Connect ermdglicht Ihnen Ubersichtlich und strukturiert den Zugriff auf lhre
Rehm Systeme. Auf den ersten Blick sehen Sie alle an VICON Connect gekoppelten
Anlagen, die direkt angewahlt werden kdnnen. Mit diesem Direktzugriff stehen Ihnen
nahezu die gleichen Bedien- und Monitoringfunktionalitdten zur Verfligung, wie am
Anlagenrechner. Lediglich die sicherheitsrelevanten Funktionalitaten sind hiervon
ausgeschlossen.

Flexibles Arbeiten, linienlbergreifend von nur einem Endgerat aus, ist keine Zukunfts-
musik mehr, sondern bereits Realitat. Lassen Sie sich Betriebsstatus, Produktivitat
und Alarme anzeigen oder stellen Sie den nachsten Produktionsauftrag ein — die
Maoglichkeiten sind vielseitig!




Ubersicht des Maschinenparks auf einem Remote-Arbeitsplatz mit allen integrierten VICON Analytics Tools

Mit ViCON Connect zur effizienten Fertigungsumgebung
) .. i HIGHLIGHTS
Die Steuerung und Uberwachung mehrerer Fertigungs-
linien wird mit VIiCON Connect deutlich effizienter. Durch die
Vernetzung der Anlagen haben Sie jederzeit die Fertigung > Flexibel arbeiten
im Blick und kénnen Prozesse steuern und iberwachen

> Uberwachung des gesamten Maschinenparks

> Direktzugriff auf die Anlage
ohne lange Wege in der Fertigung in Kauf zu nehmen. Selbst

standortibergreifend ist mit der entsprechenden Anbindung

(VNC oder VPN) der Zugriff auf die Systeme moglich, »  Effektives Arbeiten flr eine effiziente Fertigung
Schnelle Reaktion auf Alarmmeldungen und Stdrungsbe- > Integrierte Analysetools

seitigungen steigern die Effizienz in der Fertigung deutlich.

VICON Connect
Zugriff auf den gesamten Rehm Maschinenpark

2
TOKIO hﬁ ATLANTA hﬁ BERLIN

o O o O o O

| — —

LINIE 1 LINIE 2 LINIE 3 LINIE1 LINIE 2 LINIE 2 LINIE 3

> Arbeitsvorbereitung am Remote-Arbeitsplatz

D

)
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den Uberblick behalten

Die smarte Losung fur Ihren Fertigungsalltag

Die speziell fiir VICON entwickelte App ermdglicht Ihnen den
mobilen Zugriff auf alle relevanten Anlageninformationen.
Auf den ersten Blick sehen Sie Betriebsstatus und Alarme.

Das responsive Design sorgt fiir eine optimale Darstellung auf

unterschiedlichsten Devices und ermdglicht so einen komfor-

tablen Uberblick und einfache Bedienung und das systemiiber-

greifend — 10S, Android und Windows.

Die VICON App ist nicht auf eine spezielle Anlage reduziert, son-
dern ermdglicht eine Ubersicht aller Rehm-Systeme, die in Ihrer
Fertigung installiert sind und an die App angebunden wurden.

Sofern die notwendige Webanbindung entsprechnd zur Verfu-
gung steht ist eine Statusabfrage auch weltweit innerhalb des
Firmenverbundes mdglich!

VICON App

HIGHLIGHTS

>

>

>

Mobile Abfrage des Anlagenzustandes
Alarmmeldungen

Benachrichtigung des Rehm Servicepersonals
direkt Uber das Endgerat

Anlagenspezifische Informationen,
z.B. Maschinentyp, Seriennummer, etc.

Anbindung an ein mobiles Ubergeordnetes
Linientiberwachungssystem, wie z.B. PULSE, etc.



Protokollierung

Die Protokollierung der Maschinen-
daten flhrt zu mehr Transparenz und
ermoglicht es eventuelle Fehler besser
zu analysieren und zu beheben.

Verbrauch

Mit der Anzeige der Verbrauchsdaten
wie z.B Strom, Stickstoff, etc. erhalten
Sie einen optimalen Uberblick der Res-
sourcenverbrauche.

Maschineniibersicht

Der Betriebszustand, Alarmmeldungen
sowie die einzelnen Soll- und Ist-Tempe-
raturen in den verschiedenen Zonen der
Anlage werden Ubersichtlich dargestellt.

Service

Kontaktieren Sie direkt tber die APP
den Rehm-Service und haben alle rele-
vanten Maschinendaten und Versions-
stande zur Hand.

Statistik

Uber das Statistik-Tool wird Ihnen die
grafische Darstellung, beispielweise
die Anzahl gefertigter Bautgruppen
ausgegeben.

Connect

VICON Connect zeigt Ihnen alle im
Netzwerk integrierten Maschinen an,
auf die Sie mit nur einem Klick direkt
zugreifen konnen.
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VICON VisionX

VICON Software-Support
Wir unterstltzen Sie

Die neuen Funktionen der ViCON Software bieten lhnen zahl-
reiche Moglichkeiten lhre Fertigung effizienter zu gestalten
und optimal an lhre Fertigungsumgebung anzupassen.

Um Sie dahingehend bestens zu unterstitzen, haben wir unser
Software-Support Team entsprechend strukturiert und kénnen
Ihnen im Bedarfsfall den entsprechenden Bereichsexperten
vermitteln. Egal ob MES-Anbindung, Nachriistung, Bedienerun-
terstiitzung — bei uns haben Sie die Gewissheit, dass Sie stets
mit dem richtigen Ansprechpartner verbunden sind.

Durch die zentrale Bearbeitung der eingehenden Software-Sup-

port-Anfragen haben wir zudem die Md&glichkeit, die Ressourcen
effizient zu planen, um lhnen kurze Reaktionszeiten zu garantie-
ren.

Sind auf Kundenseite Software-Tools wie die Fernwartung und/
oder ViCON Connect installiert, werden zudem kosten- und zeit-
intensive Vor-Ort-Einsatze reduziert. Wir beraten Sie gerne!

KONTAKT

Bernd Brandner

Team Leader Software Service
T: +49 (0) 7344 - 9606 631

software-support@rehm-group.com




Service vor Ort
Wir sind weltwelt fir Sie da.

Der Qualitatsanspruch unserer Systeme basiert auf hochstem Niveau. Diesen An-
spruch mdchten wir auch bei unseren Serviceleistungen erftillen. Von Blaubeuren
Uber Georgia und Pribor bis Szendehely oder von Dongguan bis Guadalajara — wir
unterstitzen Sie in allen Fragen rund um Sales und Service. Und das weltweit!

Sie bendtigen eine spezielle Beratung zu unseren Anlagen, eine Montage oder ein
Ersatzteil? FUr uns endet die Verantwortung nicht mit dem Verkauf! Wir sind mit
unseren Kunden und Lieferanten auch nach der Investition in ein Rehm-System
in intensivem Kontakt und jederzeit um kurze Reaktionszeiten bemiiht. Lieferter-
mine, Montagen und Serviceinspektionen sind fir uns fest gesetzt. Und auch bei
Anwendungsfragen ist unser Service rund um die Uhr fir Sie erreichbar — damit
lhre Produktion reibungslos lauft.

%h N\ v
24 Stunden Service ,‘ in 24 Lsndern

erreichbar von A bis Z vor Ort

Ihr Ansprechpartner im Service

Service-Center: 24h-Service-Hotline:
Mo. - Do.: 07:00 - 16:30 Uhr Deutschland: +49 (0) 7344 - 9606 511
Fr. 07:00 = 1215 Uhr China: +86 769 8328 0260

service@rehm-group.com




THERMAL SYSTEMS
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Rehm Thermal Systems
Hong Kong, China

Rehm Worldwide

Als flihrender Hersteller von innovativen thermi- O Produktionsstandort

O Standort

schen Systemldsungen haben wir Kunden auf ® Vertretung
allen Kontinenten. Mit eigenen Standorten in

Europa, Amerika und Asien sowie 27 Vertretungen

in 24 Landern kénnen wir die internationalen

Markte schnell bedienen und bieten exzellenten

Service vor Ort — weltweit und rund um die Uhr!

Rehm Thermal Systems GmbH
Leinenstrasse 7
89143 Blaubeuren, Germany

T+497344-96060|F+4973 44-96 06 525
info@rehm-group.com | www.rehm-group.com



