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Schwergewichte.
Sanft gelotet

Die Vision RCC verbindet drei Technologien zu einem patentierten Reflow-L6tprozess
fiir schwere und komplexe SMD-Baugruppen bis 25 kg. Fiir gleichmafige Erwarmung,
kontrollierte Lottemperaturen und voidarme Lotstellen — ohne Warentrager.
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25 210

Baugruppengewicht bei Einlauftemperatur in die Voidrate mit Warentrager — Produkte bis
gemischter Bestiickung Dampfphase, halbe Lotzeit Vakuum maglich 25 kg direkt transportiert

Q Keine Ubertemperatur: Der Siedepunkt begrenzt Q Doppelt vorgeheizt, halbierte Lotzeit:
die Lottemperatur physikalisch. Baugruppe auf ca. 210 °C, Galden® vorgewarmt.

Q Closed Loop: Galden® nach jedem Lotzyklus Q Atmosphare nach Wahl:
100 % gereinigt, minimaler Verbrauch. Luft oder N, (<100 ppm 0,)

Q Bis 25 kg: Dreiteiliger Transport fiir schwere Q ViCON: Intuitiv Giber Touch, automatisierte Abldufe,
Baugruppen - sicher durch alle Prozessschritte. MES, Riickverfolgung und Prozessanalysen.
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Drei Zonen. Drei Transporte bis 25 kg.
Luft oder Stickstoff.

Die Vision RCC kombiniert Konvektionsvorheizung, Kondensation und Vakuum — flir schonendes,
zuverlassiges Loten leichter und massiver Bauteile.

01 VORHEIZUNG 02 LOTEN 03 ABKUHLEN
Konvektion Dampfphase Kihlstrecke

Gleichmaliges Aufheizen auf Geschlossene Kammer: Eine separate Kuhlstrecke er-
ca.210 °Creduziertdas ATund @)  Galden® wird mit patentiertem @)  mdglicht die gezielte Einstellung
verkirzt — mit dem vorgeheizten Prinzip injiziert, danach Vakuum von Abkuhlgradient und

Galden® — die Lotzeit. fur voidfreie Lotstellen. Auslauftemperatur.

Transport 1 | taktgesteuert Transport 2 | taktgesteuert Transport 3 | taktunabhéngig

Die Physik arbeitet fiir Sie

In der Dampfphase kann keine Stelle der Baugruppe heilRer
werden als der Siedepunkt des Warmetragers. Leichte Bauteile
erreichen die Grenze zuerst und bleiben dort, massive Bauteile
holen auf. Das Ergebnis: ein minimales AT ohne Uberhitzung.

> Baugruppe 210 °C + Galden® vorgeheizt: halbe Lotzeit

> Warmeibertragung durch Kondensation statt HeiRgas

> Schutz temperaturempfindlicher Bauteile

Massives Bautell === Siedepunkt Medium

Loten und Vakuum in einer Kammer

Die vakuumdichte Kammer wird konstant temperiert: Das vorgeheizte Galden® verdampft beim Injizieren am
Kammerboden, die Menge bestimmt den Temperaturgradienten auf der Baugruppe - frei wahlbar. Nach dem
Loten werden Galden® und Reste auf dem Produkt abgesaugt und zum Reservoir zuriickgefiihrt, direkt danach
folgt das Vakuum - ohne das Produkt zu bewegen, Voidrate unter 2 %.
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Kammer schlie3t Injektion Umschmelzen, Vakuum Absaugen &
Gradient frei wahlbar ohne Bewegung Riickfiihrung

Testen Sie lhre schwersten Baugruppen.

In unseren Applikationszentren in China und Deutschland:
Siebdruck, Bestickung, Loten, Beschichten, SPI und X-Ray.

www.rehm-group.com
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