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in Zukunft nichts mehr",

Baugruppenfertigung Komponentenschutz Test & Qualitatssicherung  Rainer Krauss,

Diehl Controls starkt seine Vielseitiges Thermoplast- Kiinstliche Intelligenz in der Gesamtvertriebsleiter
vernetzte Produktion Portfolio fiir jeden Einsatz elektronischen Priifung bei Ersa
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Diehl Controls und Rehm Thermal Systems sind Partner fiir die Zukunft

Vernetzte Produktion starken

Diehl Controls zahlt zu einem der flihrenden Anbieter flir Haushaltsgerate-
sowie HVAC/R-Elektronik. Mit neuen Strategien, Technologien und Projekten
richtet man sich konsequent auf wachsende Zukunftsanforderungen aus und
schafft gemeinsam mit Rehm Thermal Systems Basis fiir weiteres Wachstum.
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ie Diehl Controls beschaftigt derzeit weltweit

knapp 3.300 Mitarbeiter. Am Hauptsitz in Wan-
gen arbeiten rund 400 Mitarbeiter auf 7.000 m2 und
produzieren qualitativ hochwertige Industrieelektro-
nik. Mit Prototypen sowie kleinen und mittleren Los-
groBen von 20 bis zu 400 Stiick auf 3 SMT-Linien ist
die Produktion der Baugruppen in Wangen inzwi-
schen von einem ,High Mix, Low Volume"-Ansatz
gepragt. Durch die globalen Entwicklungen im EMS-
Markt und die kleineren Stlickzahlen am Standort ist
dies sehr anspruchsvoll und erfordert eine hohe Fle-
xibilitat.

Neben einem zielorientierten Qualitdtsmanage-
ment und einem ausgereiften kontinuierlichen Ver-
besserungsprozess wird derzeit ein hoher Fokus auf
technologische Verbesserungen, eine weitere Digita-
lisierung und Automatisierung gelegt. Hierbei sind
Themen wie Produktivitdt und Energieeffizienz fir
die zukunftsgerechte Aufstellung auch immer im
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Blick. In die Produktionslinien sind Rehm-Anlagen
integriert. So stehen der Firma Diehl neben zwei
Rehm ProtectoXP-Linien zur optimalen Beschichtung
hochwertiger Elektronik, zwei Reflow-Lotsystemen
der Vision-Reihe nun auch eine neue Vision XP+ in
Vollaustattung zur Verfiigung. Ein wichtiger Schritt
im Hinblick auf Vereinheitlichung, Flexibilisierung
und Optimierung der Fertigung, so der technologisch
Verantwortliche, Stefan Wespel, Manufacturing
Technology Developer.

Gemeinsame Entwicklungs-
projekte und Standardisierung

Durch die Standardisierung und den sehr hohen Au-
tomatisierungsgrad der SMT-Linien wurden in einem
gemeinsamen Entwicklungsprojekt mit Rehm Ther-
mal Systems auch hohe Produktivitdts- und Energie-
einsparungen erzielt. Im Zuge der Einfiihrung einer
neuen Anlagen-Generation Vision XP+ in Wangen

Diehl Controls in Wangen setzt einen Fokus auf die Automatisierung der Abldufe, auf Robotertechnik und innovative Technik in

ihrer Elektronikfertigung.

Bild: Rehm



arbeiteten die beiden Unternehmen in der gemeinsa-
men Entwicklungs- und Testphase eng zusammen.
Unter realen Produktionsbedingungen konnte so die
gesamte Bandbreite der technischen Mdoglichkeiten
getestet und die Prozesse optimiert werden. Als einer
der ersten Anwender profitierte Diehl Controls damit
sehr friih von den technischen Neuerungen und Vor-
teilen der neuen Anlagengeneration.

Dabei lag ein Fokus des Projekts auf der Verbesse-
rung der Energieeffizienz. Dank optimierter Isolie-
rung wurde beispielsweise eine Stromreduktion von
28 Prozent ermdglicht. Die optimierte Isolierung der
Ofen wird auch an einer fast neutralen Umgebungs-
temperatur spiirbar. Durch die Nutzung der Abwarme
arbeitet die Anlage zudem inzwischen nahezu ohne
Warmeverluste nach auBen, wodurch sich auch der
Energiebedarf der Klimaanlagen in der Fertigung
stark reduzierte.

Hermetisch geschlossene Prozess-
kammer mit stabiler Atmosphére

Einer der technischen Vorteile der Anlagenkonstruk-
tion liegt in der hermetisch geschlossenen Prozess-
kammer. Die Létanlage wurde so entwickelt, dass
keine AuBenluft in den Prozessbereich gelangt und
der Stickstoffgehalt konstant auf einem stabilen Ni-
veau gehalten wird. Unterstlitzt wird dies durch ei-
nen automatisierten mechatronischen Vorhang, der
den Prozessbereich gezielt 6ffnet und schlieBt. Da-
durch bleibt die inerte Atmosphére erhalten und eine
Einsparung von Stickstoff wird zuverldssig gewahr-
leistet. Besonders bei groBen Bauteilen und Leiter-
platten zeigt sich der Effekt deutlich.

Zusatzlich werden in der Fertigung bei Diehl Con-
trols Leistungsaufnahme und Stickstoffverbrauch
permanent und automatisiert liberwacht. Diese Da-
ten dienen als wichtiger Indikator fiir einen stabilen
Anlagenbetrieb und ermdglichen es, selbst kleinste
Leck-agen friihzeitig zu erkennen. In Summe wurde
bei Diehl Controls eine Reduzierung des Stickstoff-
verbrauchs von circa 15 Prozent erreicht.

Tracebility, Automatisierung und
Digitalisierung

Auch im Bereich Automatisierung, Digitalisierung
und Prozessvernetzung treibt das Unternehmen seine
Prozessentwicklungen konsequent voran. Im Sinne
von Industrie 4.0 und eines kontinuierlichen Verbes-
serungsprozesses (KVP) werden Produktionsabliufe
zunehmend automatisiert und digital vernetzt. Bei-
spielsweise werden Produkte innerhalb der Fertigung
nicht mehr manuell transportiert, sondern iiber auto-
nome Stapler- und Verteilroboter bewegt. Gleichzei-
tig gewinnt die liickenlose Riickverfolgbarkeit entlang
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Stefan Wes-
pel, Manufactu-
ring Technology Deve-
loper, ist seit 1999 im
Unternehmen steuert
die Weiterentwicklung
in der Fertigung.
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der gesamten Prozesskette
immer mehr an Bedeu-
tung - bis hin zur
Nachverfolgung
einzelner  Bau-
gruppen  und
Komponenten.
Unterstiitzt
wird dies
durch moder-
ne Software-
ldsungen  wie
das MES-System

ITAC sowie das
Betriebsdatenerfas-
sungssystem Fastec.
Die dabei entstehenden

Produktions- und Prozessdaten
werden zentral erfasst und in die Unternehmenssys-
teme, unter anderem in SAP, integriert.

In den Infrastrukturbereichen schreitet die Umstel-
lung in Richtung papierloser und effizienter Ablaufe
ebenso voran. Dort werden digitale Werkzeuge wie
Microsoft Copilot eingesetzt und erste Ansdtze zur
Kl-gestiitzten Fehlerauswertung erprobt. Ein inte-
griertes Controllingsystem und die Echtzeit-Visuali-
sierung der wichtigsten Kennzahlen mit klar defi-
nierten internen ZielgréBen sorgen fiir Transparenz
und eine kontinuierliche Optimierung der Prozesse.

Langjahrige Schliissel-
Partnerschaft mit Rehm

Die Partnerschaft zwischen Diehl Controls und Rehm
besteht bereits seit tiber drei Jahrzehnten und ist von
gegenseitigem Vertrauen sowie enger technischer

Die Reflow-Ldtanlage VisionXP+ hat als neue Features einen mechatronischen Vorhang
und eine verbesserte Isolierung.
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Zusammenarbeit gepragt. Dank einfacher Kommuni-
kation mit ,kurzen Wegen" und der rdumlichen Nahe
konnen Lésungen schnell umgesetzt werden. Die be-
stehende Kooperation und Partnerschaft mit Rehm
Thermal Systems wird seit Jahren intensiv vorange-
trieben.

Michael Hanke, Gesamtvertriebsleiter der Rehm-
Gruppe, zeigt sich hochzufrieden mit der engen Ko-
operation. ,Nicht nur die rdumliche Nahe und der
freundschaftliche Umgang, sondern auch ahnliche
Firmenkulturen sind die Basis fiir die Zukunft. Die
stabile Performance des neu installierten Equipments
und die gemeinsamen Erfolge geben uns recht.”

Flexible Fertigung statt
hochvolumige Produktion

Der Markt stellt Unternehmen vor neue Herausforde-
rungen. Wahrend klassische Hochvolumenproduktio-
nen in einigen Bereichen stagnieren oder global pro-
duziert werden, wachst bei Diehl Controls in Wangen
gleichzeitig die Nachfrage nach spezialisierten Lo-
sungen sowie kleineren und mittleren Serien. Die
uber Jahre gewonnenen Erfahrungen in der GroB3-
serie und das Know-how aus der Optimierung von
Prozessen und Produktionsabldufen werden heute
gezielt auf das neue Szenario Ubertragen und ge-
nutzt. Diese Kompetenz in Effizienz und Anpassungs-
fahigkeit versteht das Unternehmen als wichtigen
Wettbewerbsvorteil und Alleinstellungsmerkmal in
einem sich wandelnden industriellen Umfeld.

Fiir die Fertigung bedeutet das vor allem eine ho-
here notwendige Flexibilitdt in der Entwicklung und
Produktion. Statt standardisierter Massenproduktion
riicken anpassungsfahige Prozesse, die Vereinfa-
chung und Automatisierung der Abldufe weiter in
den Fokus. Das versierte Team um Stefan Wespel be-
gegnet dieser Entwicklung mit einer hohen Anpas-
sungsfahigkeit und kontinuierlichen Prozess- und
Produktionsoptimierungen, um Produkte schnell und
effizient auf die jeweiligen Anforderungen der Kun-
denprojekte auszurichten.

Um sich fiir die Zukunft weiter aufzustellen, will
das Unternehmen derzeit weiter in die Optimierung
seiner Infrastruktur investieren. Auf der Technology-
Roadmap stehen unter anderem Anpassungen in der
Produktionslogistik, Linienoptimierungen, der Umbau
von Hallenbereichen sowie die Modernisierung der
Klimatechnik. ,Eine hohe Anpassungsfahigkeit, inno-
vative Ansdtze und enge Zusammenarbeit mit
Schliisselpartnern werden auch kiinftig wichtige
Wettbewerbsvorteile sein,” so Stefan Wespel.





