Baugruppenfertigung Conformal Coating

Hochselektives Conformal Coating bei maximaler Flexibilitat

Elektronische Baugruppen miissen vor verschiedenen, teils aggressiven Umwelteinfliissen geschiitzt werden. Die
Beschichtung der Leiterplatten nach dem Loten spielt hierbei eine wichtige Rolle. Rehm Thermal Systems hat nun

auch seine smarte Anlagen-Software Vicon in sein Coatingsystem Protecto XC integriert.

it der im Coating- und Dis-
penssystem Protecto XC im-
plementierten Vicon Protecto
gibt es diverse neue Softwarefunktionen.
Allesamt haben das Ziel, sowohl die
Erstellung eines Lackierprogramms fiir
den Benutzer zu erleichtern als auch die
Prozesssicherheit zu erhohen. So bietet
das Bediensystem auch die Moglichkeit
eines automatischen Lackiervorschlags
mit Hilfe eines OBD++-Datensatzes. Um
dieses Feature optimal nutzen zu kénnen,
ist es vorteilhaft, wenn sich bereits der
Leiterplattendesigner Gedanken tiber den
zu schiitzenden Bereich sowie den
Bereich, der nicht beschichtet werden
darf, macht und entsprechend definiert.
Anhand dieser definierten Bereiche (Lay-
er) ist es dann innerhalb von Sekunden
moglich, mithilfe der Software selbststan-
dig Lackierprogramme zu erstellen.
Auch eine Lackdatenbank istimplemen-
tiert, die alle spezifischen Lackparameter
(wie Achsverfahrgeschwindigkeit, Fluid-
druck, Jetterfrequenz etc.) fiir den jewei-
ligen Lackhersteller/-typ enthélt. Der
Anlagen-Bediener kann dann ohne eine
lange experimentelle Phase zur Ermittlung
der optimalen Lackierparameter direkt mit
dem eigentlichen Lackierprozess starten.

Reduzierte Taktzeit
Ein Aspekt, der besonders bei Serienpro-
duktionen oder grolen Auftragen zum

Auch Boards mit sehr groen Bauteilh6hen lassen
sich problemlos im UV-Trockner verarbeiten.

Tragen kommt, ist die Taktzeit. Hier wur-
de insbesondere beim Riistprozess darauf
geachtet, dass die dafiir notwendigen Teil-
prozesse Zeit-optimiert wurden, beispiels-
weise beim Riistprozess der Nadelsuche.
Dieser ist notwendig, um die Nadelspitze
des jeweiligen Applikators im Raum zu
detektieren. Durch die Optimierung die-
ses Prozesses kann je nach Anzahl der
verwendeten Applikatoren bis zu 80 Pro-
zent der Riistzeit eingespart werden.

Bei der Weiterentwicklung der Protec-
toXC stand nicht nur der eigentliche
Lackierprozess im Fokus, sondern auch
die Aspekte Maschinen- und Personensi-
cherheit. Um die steigenden Sicherheits-
anforderungen erfiillen zu kénnen, wer-

Beide Systeme lassen sich durch ihre kompakte Bauweise in jede Fertigungslinie integrieren.
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den alle Dosierzellen von Rehm mit einer
Sicherheits-SPS ausgeliefert. Dadurch
konnte die Anzahl der verbauten elektri-
schen Komponenten deutlich reduziert
werden. Aufwandige elektrische Verschal-
tungen aus teils redundanten Schaltkrei-
sen entfallen, da sie direkt {iber die Sicher-
heits-SPS geschaltet werden kénnen und
trotzdem das geforderte Sicherheitsper-
formance Level erreicht wird. Das mindert
nicht nur die Ausfallwahrscheinlichkeit
der verbauten elektrischen Komponenten,
sondern ermdglicht zudem, komplexe Ver-
schaltungen relativ simpel direkt auf der
SPS zu programmieren.

Insbesondere fiir die Personensicherheit
bringt diese Einfiihrung ein erhebliches
Maf an Sicherheit. In der Praxis ist es teils
immer noch gang und gdbe, dass zum
Erstellen von Lackier- und Dispenspro-
grammen Sicherheitseinrichtungen mani-
puliert werden, um einen besseren Blick
direkt auf das Produkt zu erhalten — so
lasst sich beispielsweise beurteilen, ob eine
Beriihrung zwischen der Nadelspitze eines
Applikators und eines Bauteils vorliegt.

Um diese in der Praxis teilweise not-
wendige Vorgehensweise sicher und
normkonform fiir den jeweiligen Maschi-
nenbediener auszufiihren zu konnen, bie-
tet Rehm in der Protecto XC zukdinftig die
Moglichkeit einer sicheren Achsbewegung
bei geodffneter Schutztiire. Hierzu steht ein
optional erhaltlicher Zustimm-Taster zur

Eck-DATEN
Rehm wird 30

Rehm Thermal Systems hat in diesem Jahr sein
30-jahriges Firmenjubildum. Gefeiert wird
aber mit einem Jahr Verspdtung, denn der
Festakt in Kombination mit den Technology
Days ist aufgrund der Corona-Pandemie auf
den 10. und 11. Mé&rz 2021 verschoben worden.
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Fiir den jeweiligen
Applikator stehen
verschiedene Optio-
nen wie Materialna-
deln, patentierte
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Zweistoffdiisen und
Materialheizungen
zur Verfiigung.

Das neue Bedienkonzept der Vicon Protecto ver-
einfacht die Erstellung des Lackierbildes.

Verfiigung, der es erlaubt, auch bei ge&ff-
neter Schutzhaube bei langsamer Achs-
bewegung einen direkten Blick auf die
Baugruppe zu werfen.

Mit der Weiterentwicklung der Protec-
to XC steht den Kunden so ein kompaktes
System zur Verfligung, das das komplette
Applikatorensortiment von Rehm adap-
tieren kann. Mit der Markteinfithrung in
(Q4/2020 wird es auch auf dieser Anlagen-
generation moglich sein, aus der grofSen
Anzahl an Rehm-Applikatoren bis zu zwei
Einheiten auszuwdhlen, um optimale
Ergebnisse fiir den jeweiligen Prozess zu
erreichen. Zukiinftig steht auch bei der
maximal moglichen Leiterplattengrofse
ein Abmaf$ von bis zu 580 mm Leiterplat-
tenldnge bei einer maximalen Leiterplat-
tenbreite von 400 mm zur Verfiigung.

Linienintegration

Die Nachriistung eines Unterflurriick-
transports wird zukiinftig auch bei der
ProtectoXC moglich sein, was eine Inte-
gration in die von Rehm angebotenen Lini-
enkonzepte mit Handling und Trock-
nungssystemen erlaubt. So kann die Pro-
tectoXC problemlos in eine Linie integriert
und beispielsweise mit dem RDS UV-
Trockner kombiniert werden. Der Trockner
ist speziell fiir die Aushédrtung von UV-
Lacken und -Klebern bei sehr kurzen Takt-
zeiten ausgelegt. Dank moderner UV-
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Die Dispens- und Coatingsysteme Protecto XP
und Protecto XC (v.l.) schiitzen elektronische Bau-
gruppen vor aggressiven Umwelteinfliissen.

Beleuchtungssystemeist die Anlage inner-
halb von Sekunden betriebsbereit und
dadurch energieeffizienter als vergleich-
bare Systeme.

Um eine hohere Taktzeit zu erreichen,
wurde der UV-Trockner mit einem drei-
teiligen Transportsystem optimiert. Somit
sind zwei Baugruppen gleichzeitigim Ofen
verarbeitbar. Fiir eine hundertprozentige
Riickverfolgbarkeit einer jeden Leiterplat-
te ist damit laut Hersteller auch gesorgt.
Des Weiteren verfiigt der Trockner {iber
eine 4-Schott-Technologie, sodass keine
schadliche UV-Strahlung nach aufien tritt.
Durch seine kompakte Bauweise ldsst sich
der RDS UV-Trockner flexibel an jede Pro-
duktionslandschaft anpassen. Der UV-
Prozess kann je nach Kundenwunsch mit
unterschiedlichen Leuchtmitteln ausge-
stattet werden. Zur Verfligung stehen
undotierte Quecksilber-Mitteldruckstrah-
ler, dotierte UV-Lampen, UV-LED-Felder
oder Sonderlampen mit spezifischen
Lichtspektren. (pg) ]
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